VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, konischer Hals 0,4°-0,9°-1,4°-1,9°>35xD

NI-ALLOYS ; ol . .
<900 N/mm 1 Ela Micro end mill with corner radius, conical neck -
04°-09°-14°-19°> 35xD MICRO KARNASCH
4097 - 1471, X GRAIN NORM
e [ | W Wicro fraise carbure, avec rayon d'angle, queue conique -
TITAN 0.4°-0.9°-1.4°-1.9°> 35xD DIN 6535
N/M Form HA
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m VHM microfresa de mango con radio angular, cuello cénico -
0,4°-0,9°-14°-19°>35xD

. l Microfresa MD a codolo con raggio angolare, collo conico - %‘) , &
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0,4°-0,9°-1,4°-1,9°> 35xD
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0,4°-0,9°-1,4°-1.9°> 35xD
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Formschréage
Incline angle

d1*=020-200 tol -0,004 /0,018
0@ tol -0,006 /-0,020
I KXY O I N R e

S 0,05 0,4° 2 0,15 0,17 0,196 6 = 2,20 2,71 3,04 3,58 4,05
O 0,2 0,05 1.4° 2 0,15 0,17 0,260 55 6 & 0,75 115 2,50 3,28 3,82
® 02 0,05 1.4° 3 0,15 0,17 0,309 55 6 < 0,75 1,15 2,52 4,39 5,02
® 02 0,05 1.9° 2 0,15 0,17 0,293 55 6 < 0,60 0,80 122 3,09 3,69
® 02 0,05 1,9° 3 0,15 0,17 0,359 55 6 = 0,60 0,80 122 4,12 4,85
® 04 0,05 0,9° 4 0,30 0,37 0,486 55 6 = 1.25 2,73 4,91 5,76 6,39
® 04 0,05 0,9° 5 0,30 0,37 0,518 55 6 & 1.25 2,73 594 6,89 7,57
* 04 0,05 1.4° 4 0,30 0,37 0,551 55 6 < 0,91 1,39 3,07 5,51 6,21
® 04 0,05 1.4° 6 0,30 0,37 0,649 55 6 < 0,91 1,39 3,07 7,68 8,50
® 04 0,05 1,9° 4 0,30 0,37 0,615 55 6 = 0,74 1,00 1,53 519 6,01
® 04 0,05 1.9° 6 0,30 0,37 0,748 55 6 & 0,74 1,00 153 723 8,25
® 05 0,05 0,9° 5 0,40 0,47 0,615 55 6 & 1,72 3,85 6,03 6,94 7,60
A0S 0,05 0,9° 8 0,40 0,47 0,709 55 6 < 1,72 3,85 9,09 10,26 11,06
® 05 0,05 09° 10 0,40 0,47 0,772 55 6 < 1,72 3,85 1113 1244 1331
® 06 0,06 0,9° 12 0,40 0,57 0934 55 6 = 1,35 293 1309 1458 1553
® 06 0,06 0,9° 15 0,40 0,57 1,029 55 6 & 1,35 2,93 16,15 1782 18,85
® 06 0,06 1.4° 6 0,40 0,57 0,844 55 6 & 1,01 1,54 3,40 7,69 8,51
® 06 0,06 1.4° 8 0,40 0,57 0,941 55 6 < 1,01 1,54 3,40 9,84 10,77
® 06 0,06 1.4° 10 0,40 0,57 1,039 55 6 & 1,01 1,54 3,40 11,97 12,99
® 06 0,06 1.4° 12 0,40 0,57 1,137 55 6 = 1,01 1,54 340 1409 1520
® 06 0,06 1.4° 15 0,40 0,57 1,284 55 6 S 1,01 1,54 3,40 1726 18,48
® 06 0,06 1.9° 8 0,40 0,57 1,074 55 6 & 0,85 1,12 1,73 9,31 10,46
® 06 0,06 1,9° 12 0,40 0,57 1,340 55 6 < 0,85 1,12 173 1338 1481
® 06 0,06 1,9° 15 0,40 0,57 1,539 55 6 < 0,85 1,12 1,73 1642 18,04
® 08 0,08 0,4° 6 0,50 0,77 0,847 55 6 = 2,65 6,84 745 8,28 893
® 08 0,08 0,9° 12 0,50 0,77 1,131 55 6 < 163 3,17 13,11 1459 1553
® 08 0,08 1.4° 8 0,50 0,77 1,137 55 6 S 1.1 1,69 906 10,04 1089
® 08 0,08 1.4° 12 0,50 0,77 1,332 55 6 < 111 169 1335 1440 1540
® 08 0,08 1.4° 16 0,50 0,77 1,528 55 6 & 1.1 1,69 1757 18,70 1981
® 08 0,08 1,9° 8 0,50 0,77 1,268 55 6 = 0,95 1,91 1,26 933 1047
® 08 0,08 1.9° 12 0,50 0,77 1,533 55 6 S 0,95 1,91 126 1340 1482
® 08 0,08 1.9° 16 0,50 0,77 1,798 55 6 E 0,95 1,91 1,26 17,47 19,12
® 10 0,10 0,4° 8 0,80 094 1,041 55 6 S 5,10 9,08 9,71 10,61 11,32
® 10 0,10 0,9° 10 0,80 0,94 1229 55 6 & 2,71 5,97 127 1250 13,36
® 10 0,10 0,9° 15 0,80 0,94 1,386 60 6 = 2,71 597 16,34 1790 18,90
® 10 0,10 0,9° 20 0,80 0,94 1,543 65 6 S 2,71 5,97 2141 2323 2436
® 10 0,10 0,9° 25 0,80 0,94 1,700 70 6 S 2,71 597 2648 2853 2976
® 10 0,10 0,9° 30 0,80 0,94 1,857 75 6 S 2,71 597 3155 3379 3511
® 10 0,10 0,9° 85 0,80 0,94 2,015 80 6 < 2,71 597 3661 3904 4044
® 10 0,10 1.4° 10 0,80 0,95 1,390 55 6 = 2,03 3,10 6,84 12,11 13,08




{ 30.6265

Formschrage
Incline angle

® 10 0,10 1.4° 15 0,80 0,95 1,634 60 6 = 2,03 3,10 684 1738 18,55
® 10 0,10 1.4° 20 0,80 0,95 1,878 65 6 & 2,03 3,10 684 2261 2394
® 10 0,10 1.4° 25 0,80 0,95 2,123 70 6 < 2,03 3,10 684 2782 2929
® 10 0,10 1.4° 30 0,80 0,95 2,367 75 6 < 2,03 3,10 684 3302 3461
® 10 0,10 1.9° 10 0,80 0,95 1,550 55 6 & 1,70 2,28 349 1158 12,76
® 10 0,10 1,9° 15 0,80 0,95 1,882 60 6 = 1,70 2,28 349 16,65 18,14
® 10 0,10 1,9° 20 0,80 0,95 2,214 65 6 S 1,70 2,28 349 2171 2346
® 10 0,10 1,9° 25 0,80 0,95 2,546 70 6 < 1,70 2,28 349 26,77 2875
® 10 0,10 1.9° 30 0,80 0,95 2,877 75 6 < 1,70 2,28 349 31,83 34,01
S5 0,15 0,9° 15 1,35 142 1,849 60 6 = 3,90 858 1648 1796 1894
S5 0,15 09° 25 1,35 142 2,163 70 6 & 3,90 858 2261 2857 2979
S5 0,15 0,9° 30 1,35 142 2,320 75 6 S 3,90 858 3167 3384 3514
O 1B 0,15 1.4° 15 1,35 142 2,087 60 6 < 2,99 456 1008 1748 18,61
® 15 0,15 14° 20 1,35 142 2,332 65 6 & 2,99 456 1008 22,70 24,00
S5 0,15 1.4° 30 1,35 1,42 2,820 75 6 & 2,99 456 1008 3309 34,65
O 5 0,15 1,9° 15 1,35 142 2,326 60 6 & 2,56 341 523 1684 1822
S5 0,15 1,9° 20 1,35 142 2,657 65 6 S 2,56 3,41 523 2189 2354
© 1B 0,15 1,9° 30 1,35 142 3,321 75 6 < 2,56 341 523 32,00 34,07
® 20 0,20 0,9° 30 1,70 1,92 2,809 70 6 & 4,25 930 31,70 3385 3415
® 20 0,20 0,9° 40 1,70 1,92 3,123 80 6 = 4,25 9,30 41,81 4432 -
® 20 0,20 0,9° 50 1,70 1,92 3,438 90 6 & 4,25 930 51,91 5472 =
® 20 0,20 1.4° 20 1,70 1,92 2,814 65 6 S 3,34 5,08 1118 22,73 2401
® 20 0,20 1.4° 25 1,70 1,92 3,059 65 6 < 3,34 5,08 1118 2793 29,35
® 20 0,20 14° 30 1,70 1,92 3,303 70 6 & 3,34 5,08 1118 3312 34,66
® 20 0,20 1.4° 35 1,70 1,92 3,548 75 6 = 3,34 5,08 11,18 38,29 =
® 20 0,20 1.4° 40 1,70 1,92 3,792 80 6 & 3,34 5,08 11,18 4345 -
® 20 0,20 1,9° 20 1,70 1,92 3,134 65 6 & 2,91 3,87 591 2195 2357
® 20 0,20 1,9° 25 1,70 1,92 3,466 65 6 < 2,91 3,87 591 2500 2884
® 20 0,20 1.9° 30 1,70 1,92 3,798 70 6 & 2,91 3,87 591 3206 3410
® 20 0,20 1,9° 35 1,70 1,92 4,129 75 6 = 2,91 3,87 591 3644 -
® 20 0,20 1,9° 40 1,70 1,92 4,461 80 6 & 2,91 3,87 591 42,15 =
® 30 0,30 0,9° 40 2,50 2,86 4,038 80 6 S 685 1508 4203 - -
S50 0,30 0,9° 50 2,50 2,86 4,352 90 6 < 685 1508 52,12 = =
A0 0,30 0,9° 60 2,50 2,86 4,667 100 6 & 6,85 1508 62,21 - -
® 30 0,30 1.4° 30 2,50 2,86 4,204 70 6 = 5,36 816 18,00 3327 =
O 5 0,30 1.4° 40 2,50 2,86 4,693 80 6 S 5,36 816 18,00 - -
® 30 0,30 1.4° 50 2,50 2,86 5,182 90 6 < 5,36 816 18,00 = =
® 30 0,30 1,9° 30 2,50 2,86 4,685 70 6 < 4,60 6,13 939 3233 -
® 30 0,30 1.9° 40 2,50 2,86 5,348 80 6 & 4,60 6,13 939 4242 =
® 30 0,30 1.9° 50 2,50 2,86 6,011 90 6 = 4,60 6,13 9,39 - -






