Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer < 30xD 22.0390

STQ;IL T E{a Solid carbide twist drill < 30xD MICRO | xamnasch
< 12;0 N/mm GRAIN NORM
- . l Foret carbure, helicoidal avec canatix de réfrigération < 30xD
DIN 6535
SPEZ|A|_ Form HAK
tﬂ Taladro de gran potencia de metal duro y macizo < 30xD =
GC = . . PUNTA MD ad alto rendimento < 30xD 30°
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60 65 €

e 30 105 6
® 30 70 75 115 6 €
e 30 80 85 125 6 &
® 35 60 65 105 6 <
® 35 70 75 115 6 <
® 40 75 80 120 6 €
® 40 85 90 130 6 &
® 40 95 100 140 6 &
® 40 105 110 150 6 <
® 40 120 125 165 6 <
e 45 80 88 130 6 €
® 45 110 118 160 6 €
® 50 90 98 140 6 &
® 50 120 128 170 6 &
® 50 150 158 200 6 €
® 55 100 108 150 6 €
b ® 55 130 138 180 6 &
® 55 160 168 210 6 &
® 60 110 118 160 6 <
® 60 145 153 195 6 <
® 60 180 188 230 6 <
® 65 115 130 170 8 &
® 65 155 170 210 8 &
® 65 195 210 250 8 &
® 70 125 140 180 8 <
’ ® 70 165 180 220 8 €
® 70 210 225 265 8 E
® 80 145 160 200 8 €
® 80 190 205 245 8 <
® 80 240 260 300 8 <
® 85 150 160 205 10 &
® 85 200 210 255 10 &
® 90 150 160 205 10 €
® 90 200 210 255 10 <
® 90 250 260 305 10 <
® 10,0 150 160 205 10 €
® 10,0 180 190 235 10 &
®10,0 220 230 275 10 <
® 11,0 180 194 245 12 <
® 11,0 220 234 285 12 €
®12,0 180 194 245 12 &
®12,0 220 234 285 12 £
Einsatzempfehlung: Wir empfehlen iiber 12 x D Bohrtiefe eine Pilotbohrung

Application rec lation: We rec 1 over 12 x D drilling depth a pilot drilling




